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Pro kompletni fazetovani konstrukci z oxidu

zirkonu a pro individualizaci blokd VITABLOCS
a restauraci VITAPM 9.

K dostani ve VITA SYSTEM 3D-MASTER a
VITAPAN classical v barvach A1-D4.
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Konkrétni pripad

Obnova ustni harmonie.

Vysledek tymové prace zubniho lékare Dr. Van Ramos (USA)
a keramika Claude Sieber (Basel).

foto: C. Sieber

Situace po preparaci zubl 11 a 21.

Korunka fazetovana pomoci VITAVM 9
z materialu VITA In-Ceram YZ.

Perfektni pfechod k okrajové oblasti.

Optimalni vedeni svétla, zaklad vyssiho estetického
ucinku celokeramické restaurace.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

[FEPS m— 1

UL 1

" :‘I* wTIE
oA

sl

Jiz pres 80 let odborné kompetence

Odborna kompetence v oblasti barev je vice nez pouhé urcovani barev.
Znamena pro nas prevzit odpovédnost za lepsi feSeni v celkovém procesu.
Zakladni pozadavek VITA je: Jak dosahneme zlepSeni v urCovani barev

a jejich reprodukci? Standardizovanymi procesnimi kroky k vyssi efektivité.
Pozadavky na dentéalniho odbornika dnes znéji takto: lepsi vysledky

za nizsi vydaje. Tento cil je pro nas zavazujici.

VITA snimani barev

Jednoznaéné urCeni zakladni barvy zubu je duleZitym predpokladem k tomu,
aby zakaznik pfijal zubni nahradu. Zé&kladni barva se v zésadé nachazi
uprostfed dentinu (ve stfedni az gingivalni oblasti).

Urceni efektu

Prirozené zuby jsou jedinecnym a skuteénym zazrakem prirody. Proto je po
urCeni zakladni barvy dalezité identifikovat detaily daného zubu, napf. prisvitné
z6ny nebo anomalie, aby nahrada co nejvice odpovidala pfirodeé.

Pro analyzu efektl resp. detaili doporucujeme si poridit digitalni snimek.

VITA souhra barev

Pro perfektni reprodukei urcité barvy zubu je nezbytné bezchybné
zprostiedkovani informace laboratofi. Jakékoli nedorozuméni ma za nasledek
drahé a zbytecné dodélavky. Proto doporucujeme poridit si digitalni

snimek pro popis zakladni barvy a pro analyzu efektl resp. detaill. Software
VITA Easyshade Vam k tomu nabizi pfedlohu, diky které mate vSechny

Udaje na jednom listu — zkratka takovy laboratorni recept na barvu. S témito
Udaji mlzZete bezpecné a rychle vyhotovit reprodukci, ktera perfektné
zapadne mezi ostatni zbyvajici zuby.

VITA reprodukce barev

Pfi reprodukci zalezi na tom, aby urcita zakladni barva mohla byt bezchybné
reprodukovana. Dovednym provedenim efektl na zubu pak vznikne velice
kvalitni zubni nahrada. Materialy VITA Vam zajisti, Ze tento pozadavek budete
schopni splnit bez zdlouhavého michani a zkouseni, a to bez ohledu na
pouzité materialy VITA.

VITA kontrola barev

V poslednim kroku nelze nechat posouzeni kvality barev pouze na jednotlivci

a jeho subjektivnim posouzeni. K postupu VITA patfi objektivni kontrola
vysledné reprodukce, jez je nejdllezitéjsim predpokladem spokojenosti pacienta,
a to vSe bez dodélavek.




Keramika s jemnou strukturou

Ziveové keramika VITAVM 9 je koncipovana jako speciaini
fazetovaci keramika s jemnou strukturou pro konstrukce

z oxidu zirkoni¢itého (ZrQ,) ¢astecné stabilizovaného yttriem
se soucinitelem tepelné roztaznosti cca. 10,5-10°- K,
jako napf. VITA In-Ceram YZ. Materidl je rovnéz ideéini pro
individualizaci keramickych blokd VITABLOCS (k tomu

viz Navod ke zpracovani ¢. 1219D) a vyborné se hodi k
individualizaci restauraci VITAPM 9.

Stejné jako vSechny hmoty fady VITAVM se i material
VITAVM 9 vyznacuje podobnym lamanim svétla a
reflexnim chovanim jako je tomu u skloviny. Tim, ze hmoty
BASE DENTINE a TRANSPA DENTINE jsou vzajemné
presné sladény, umoznuji provadét takové restaurace, ktera
pusobi velice pfirozené. Pouziti fluorescencnich a
opalizujicich dopliujicich hmot dovoluje dosahnout
mimoradné individualnich vysledku, které spliuji vysoké
estetické naroky.

Modifikaci vyrobniho postupu se podafilo vyrobit keramiku,
jejiz struktura po vypaleni vykazuje oproti béznym
keramikam obzvlasté homogenni rozptyleni krystalové a
sklenéné faze. Tato struktura se oznaCuje terminem
»jemna struktura«.

obr. 1: SEM snimek povrchu keramiky s obvyklou
strukturou (zvétSeno 5000x).

obr. 1:

Naleptany povrch keramiky s obvyklou strukturou
(leptani pfipravkem VITA CERAMICS ETCH po dobu 20s)
ukazuje shluky pevnych ¢astic leucitovych krystalu s
primérem az 30 pm. Rozdil v soucinitelich tepelné
roztaznosti leucitovych shlukl a sklenéné faze ¢asto
zpusobuije trhliny v dasledku pnuti, které jsou patrné na
snimku na svétlych okrajich trhlin.

obr. 2:

Naleptany povrch materialu VITAVM 9 (leptani pripravkem
VITA CERAMICS ETCH po dobu 20) ukazuje velice
jemné rozptylené leucitové krystaly ve sklenéné fazi.
Tim je zabranéno vznikani trhlin v dasledku pnuti.

Optimalni povrchové vlastnosti

Jemna struktura ma celou fadu vyhod, a to jak pro zubni
techniky, tak i zubniho lékare a pacienta. Diky svému
homogennimu, kompaktnimu povrchu Ize material VITAVM 9
vyborné brousit a lestit in situ. Tim se ziskaji hladké

a velice kompaktni povrchy. Vyznamné je redukovan zubni
povlak na keramickém povrchu, coz napomaha pédi

0 zubni nahradu.

obr. 2: SEM snimek naleptaného povrchu materialu
VITAVM 9 (zvétseno 5000x).
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Data - Fakta

Pevnost v ohybu [MPa]

0
Mezni hodnota ISO  VITA Fazetovact

keramika D

VITAVMS

Lepsi fyzikalni vlastnosti

VITAVM 9 vykazuje vedle optimalnich povrchovych vlastnosti i vysokou

pevnost v ohybu a velmi nizkou rozpustnost v kyseliné.

Pevnost v ohybu

Srovnani pevnosti v ohybu materialu VITAVM 9 s fazetovaci keramikou D

firmy VITA a mezni hodnotou ISO podle 1SO 6872.

VITAVM.9 — fyzikalni vlastnosti Hodnota Jednotka
Soucinitel tepelné roztaznosti (25-500°C) 10° - K 8,8-9,2
Bod méknuti °C cca. 670

Bod pfemény °C cca. 600

Rozpustnost v kyseliné Hg/cm? cca. 10

Stredni velikost zrna pm (dso) cca. 18

Pevnost v ohybu MPa cca. 100

Podobnost se sklovinou

U VITAVM 9 bylo zjisténo stejné abrazivni chovani, s jakym se setkavame
u prirodni skloviny. Ukazuje to studie od MclLarena (UCLA School of Dentistry,
UCLA Center for Esthetic Dentistry, Los Angeles, CA) a Giordana (Goldman

School of Dental Medicine, University of Boston, MA).

Literatura: E. A. McLaren, DDS; R. A. Giordano Il, DMD, DMedSc »Zirconia Based Ceramics: Material Properties,
Esthetics and Layering Technique of a new Veneering Porcelain, VM 9«, (Quintessenz of Dental

Technology 28, 99 -111 [2005])




VITAVIVILS Oblast pouziti

- pro kompletni fazetovani konstrukénich materiald na bazi oxidu zirkonu v rozsahu soucinitele tepelné roztaznosti
od cca 10,5 jako VITA In-Ceram YZ

- pro individualizaci keramickych blokd VITABLOCS

— pro individualizaci restauraci VITAPM 9

Teplota paleni Linearni soucinitel tepelné roztaznosti keramiky, méfeno pfi 25-500°C Teplota paleni
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1000 - 1000

950 - 950
VITAVM.9

900 - 900

- VITAVMA3

850 T g T 850

VITA TITANKERAMIK

800 - - VITAVMAS - 800

750 — — 750

I Konstrukce  Konstrukce Konstrukce l Konstrukce Konstrukce

| | | | | | | |
I I I I I I I I

8 9 10 l 12 13 14 15 16 17

~ =

Linearni soucinitel tepelné roztaznosti keramiky konstrukce, méfeno pfi 25-500°C
(slitiny méreny pfi 25-600°C)

VITAVM 13 Slitiny s vysokym obsahem zlata, s redukovanym obsahem *
STR (25-500°C) 13,1-13,6 - 10° K" uslechtilého kovu, na bazi palladia a slitiny neobsahujici
uslechtilé kovy - STR (25-600°C) 13,8—15,2 - 10° - K

VITAVM 15 Multiindikacni slitiny
STR (25-500°C) 15,5—15,7 - 10° - K* STR (25-600°C) 16,0-17,3 - 10° - K

STR = Soucinitel tepelné roztaznosti




Dobré védet o souciniteli tepelné roztaznosti

Pokud je soucinitel tepelné roztaznosti materialu konstrukce mnohem mensi
nez je soucinitel tepelné roztaznosti fazetovaci keramiky, pak dochazi k
Horizontélnt narlstu tangencialniho tahového napéti a vznikaji trhliny radialné smérem ven,

schematickou

Korunkou které mohou vést pozdéji k prasklinam.

Jestlize je soucinitel tepelné roztaznosti materialu konstrukce mnohem vyssi
nez soucinitel tepelné roztaznosti fazetovaci keramiky, pak dochézi k
. nardstu tangencialniho tlakového napéti a vznikaji trhliny probihajici téméf

schematickou

Korunkou / paralelné s konstrukci, které mohou pozdéji vést k odlupovani.

0O idealnim tangencialnim tlakovém a radialnim tahovém napéti mluvime
tehdy, kdyz je soucinitel tepelné roztaznosti keramiky optimalné sladén se
Horizontaini soucinitelem tepelné roztaznosti materialu konstrukce.

fiez
schematickou
korunkou

Optimalni stav je, kdyz fazetovaci keramika ma o néco nizsi hodnotu soucinitele
tepelné roztaznosti nez material konstrukce. Kvili spojeni soudrznosti musi
termické chovani keramiky korespondovat s chovanim materialu konstrukce.

PFi ochlazeni tak keramika bude vystavena lehkému tangencialnimu tlakovému
napéti. Za téchto podminek jsou vznikajici trhliny omezeny a zastavi se tak
jejich rozsirovani.

Pri fazetovani materialu konstrukce keramikou je vedle hodnoty soucinitele
tepelné roztaznosti jesté uréujici tloustka fazetovaci vrstvy. Béhem fazetovani
vznikaji rozdily v pnuti (radialni tahové napéti), které rostou umérné k
tloustce vrstvy.




Vysledek vypalovani

U dentalnich keramik je vysledek vypalovani silné zavisly na individualnim pro-
vadéni vypalovani uzivatelem. Pro vysledek je tak urcujici druh pece, poloha
teplotniho ¢idla, nosice pro vypalované vyrobky jakoz i velikost vypalovaného
kusu. NasSe aplikaéni doporuceni ohledné teplot vypalovani (nezalezi na tom,

zda byla sdéleny Ustné, pisemné nebo cestou praktickych instruktazi) vychézeji
z nasich vlastnich ¢etnych zkusenosti a pokusl. Presto by mél uzivatel

tyto hodnoty vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, prahlednost
nebo stupen lesku neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich
podminkach vypalovani, musi se upravit proces vypalovani.

A\ Pozor: Nosice pro vypalované vyrobky mohou rovnéz vyrazné ovlivnit
vysledek paleni. Veskeré teploty vypalovani pro VITAVM predpokladaji
pouziti ¢ernych nosicl pro keramické vyrobky uréené k vypaleni. U svétlych
nosicu pro vypalované vyrobky je tfeba teplotu zvysit o 10-20°C podle
dané pece.

Rozhodujici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pristroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu fazetovaci keramiky po vypaleni.

Lehky lesk povrchu keramiky potvrzuje, Ze vypaleni bylo provedeno spravné.
Pokud je naproti tomu keramika mlééna a nehomogenni, byla teplota prilis nizka.
V krocich po 10°C se postupné pfiblizujte ke spravné teploté vypalovani.
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VITAVIVILS Provedeni konstrukce a tloustky vrstev

Fazetovani premolarti a molaru

Fazetovani piednich zubu

Korunky a clanky mistku z oxidu zirkonu, které se fazetuji keramikou,
se musi provést ve zmenSené anatomické formé. Tloustka stény nesmi
byt u korunek vétsi néz 0,5mm a u mastkd 0,7 mm.

Presnou tabulku s dalsimi indikacemi naleznete v navodu ke zpracovani
¢. 1128.

Tloustky vrstev keramik

Tloustka vrstvy pfi keramickém fazetovani musi byt rovnomérna po celé
fazetované ploSe. TlouStka keramické vrstvy by vSak neméla byt vétsi
nez celkova tloustka 2 mm.

"
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VITA In-Ceram® YZ z hlediska vedy o materialech

MkII/TRI SP

MkII/TRI SP

AL ALUMINA 7R

AL ALUMINA ZR

YZ

Oxid zirkoniCity (ZrQ,) je oxidova keramika s mnoha fascinujicimi vlastnostmi:
PocCinaje jeji prasvitnosti pfi tenkych tloustkach stén, pres jeji svétlou

barvu az po jeji vynikajici biologickou snasenlivost. Ne nadarmo se tento material
pouziva Casto v implantologii. K tomu je tfeba jesté pficist odolnost proti
trhlinam, ktera je u oxidovych keramik nevidana.

Posledné uvedeny aspekt je dan vlastnosti Zr0,, ktery Ize stabilizovat pfidanim
vhodné pfimési (dotovani) napf. oxidem yttritym béhem jeho tetragonalni
vysokoteplotni faze. Teprve pfi privedeni vnéjsi energie, jak se tomu déje napfiklad
pfi vzniku trhliny (viz obr. 1), se jednotliva zrnka ZrQ, lokéalné a pfi zvétSeni
objemu (viz obr. 1 rizové ¢astecky Zr0,) pfeméni do své monoklinické faze, jez
je stabilni pfi pokojové teploté. Tento proces se oznacuje jako zesileni
preménou. Tlakové napéti vzniklé timto zplsobem ve struktufe (viz obr. 1 zelena
Sipka) brani neomezenému rozSifovani trhliny a tim selhani keramiky.

Toto chovani vyvolava tzv. prabéh roztahovani, ktery je znam pouze u oceli.
Proto se oxidu zirkoni¢itému rovnéz rika »keramicka ocel«*. Tato vlastnost

se kromé toho odrazi ve vysoké Zivotnosti oxidu zirkonicitého pfi jeho trvalém
zatizeni.

Materialy VITA In-Ceram YZ jsou porézné piedsintrované (viz obr. 2) bloky oxidu
zirkonigitého, ktery je Castecné stabilizovan oxidem yttritym (Y-TZP Yttria
stabilized tetragonal Zirconia Polycrystal). V tomto snadno opracovatelném stavu
se pomoci CAD/CAM brousi zvétSené konstrukce mustkd a korunek.

Smrstovani, ke kterému dochazi béhem nasledného sintrovaciho procesu ve
specialni vysokoteplotni peci (VITA ZYrcomat), je pfitom presné zapocitano.
Konecnym vysledkem jsou velice pevné a presné konstrukce, které maji vSechny
fyzikalni vlastnosti oxidu zirkonicitého.

* Garvie, R.C.; Hannink, R.H.; Pascoe, R.T.: Ceramic steel? Nature, 2568, 703-704 (1975)

obr. 1: Schematické znazornéni procesu fazové pfemény u Zr02

obr. 2: SEM snimek mikrostruktury nesintrovaného
VITA In-Ceram YZ (zvétSeni x 20.000)

obr. 3: SEM snimek mikrostruktury sintrovaného
VITA In-Ceram YZ (zvétSeni x 20.000)

obr. 4: Odolnost v ohybu

obr. 5: Odolnost proti trhlinam (metoda SEVNB)




counts

ve spojeni s VITA In-Ceram® YZ

PFi mechanickych povrchovych Upravéach jako brouseni
diamanty nebo piskovanim maze byt do oxidu
zirkonicitého privedeno nadkritické mnozstvi energie,
coz mlze zpUsobit velkoplosnou deformaci krystalové
mfizky nebo dokonce fazovou preménu ZrQ,

Pro fazetovani to ma ten dUsledek, Ze se na hranicnich
plochach mohou nahromadit komplexni pribéhy
napéti, které mohou zpUsobit jednak okamzité selhani
restaurace, ale dokonce i podkriticky rdst trhlin a

z toho plynouci pozdéjsi poskozeni restaurace. Tento jev
Ize mimo jiné prokazat rentgenografickou fazovou
analyzou (obr. 1). Monoklinicky Zr0, mé oproti tetrago-
nalnimu ZrQ, nizsi soucinitel tepelné roztaznosti,

cca 7,5-10%- K'*.

Pokud by se restaurace na bazi oxidu zirkoni¢itého

méla adhezivné pripevnit k upeviovacimu kompozitu
obsahuji fosfatové monomery (napf. PANAVIA),

pak otryskani lepenych ploch pomoci AL,0,, max. 50 pm
pi tlaku proudu < 2,5 bar zajisti stabilni spojeni

mezi kompositem a oxidovou keramikou.

* D.J. Green, R.H.J. Hannik, M.V. Swain: "Transformation Toughening of Ceramics,

CRC Press USA, 1989

sintrovany —
piskovany —
monoklinicky =

25 30 35 40 45 50 55 60 65

obr. 1: Rentgenovy difraktogram Y-TZP (modra) a jeho
fazova zména po piskovani (Cervena).).

V pfipadé, Ze je nezbytné provést dodateéné prace ve
sintrovaném stavu Y-TZP, musi se dodrzet nasledujici
zékladni pravidla:

¢ Brou$eni provadéjte vyhradné s jemnymi diamanty,
pfi nizkém tlaku brouseni a zajistéte chlazeni vodou.

¢ Oblasti, které jsou pfi klinickém pouziti silné
namahany tahem, jako napf. konektory u mlstkovych
konstrukci, by mély byt, pokud mozno, brouseni
uSetreny.

* Na zavér se doporucuje provést tepelnou Upravu
konstrukce, aby pfipadné fazové promény byly
vraceny nazpét . K tomu postaéi vypaleni pfi 1000°C
po dobu 15 minut.
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Postup u zabarveného materialu VITA In-Ceram® YZ

Schematické znazornéni:

VITA In-Ceram YZ |
4

CAD/CAM

Dodatecné
Upravy

|

Ocisteéni
vypalenim

|

Barveni pomoci
COLORING
LIQuID

Sintrovani

Regeneracni Ano
vypaleni - Dokoncovaci
(1000°C/15min) prace
l, i Ne
BASE DENTINE BASE DENTINE
Wash-Brand Wash-Brand
(950°C) (950°C)
L |
v
Vrstveni BASIC

(viz strana 16)

Fazetovani _

Pokyny k postupu u nebarvenych konstrukci na bézi oxidu zirkonicitého viz str. 30.

Vrstveni
BUILD UP
(viz strana 20)
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Pokyny pro zpracovani YZ COLORING LIQUID for VITA In-Ceram® YZ

Pred pouzitim by se restaurace mély vydistit v destilované vodé a zbavit
prachu vzniklého pfi brouseni. Mélo by se provést ocisténi vypalenim v keramické
peci (napf. VITA VACUMAT) na vypalovaci vaté, aby se z porovité struktury
odstranila chladici kapalina a tekuté mazivo.

Ocisténi vypalenim ve VITA VACUMAT®

Vt. °C [ > ] [ A ] | A | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
600 3.00 3.00 33 700 5.00 -

Restauraci Ize s ohledem na pozadovany stupen svétlosti barvy LL1 (svétla)
az LL5 (tmava) ponofit do COLORING LIQUID. Doporucena doba ponoreni jsou
2 minuty. Pri této lazni si Ize i pomoci pozitim vakua nebo tlaku (2 bar).

A\ Dulezité upozornéni:
Pro ponofovani pouzivejte pouze plastové pinzety.

Na konci zbyly COLORING LIQUID vysajte papirovym kapesnikem a nechte
uschnout. Nesintrujte v mokrém stavu.

COLORING LIQUID Ize pfipadné i nastrikat pomoci systému VITA SPRAY-ON
nebo nanést Stéteckem tence a rovnomérné na mista restaurace, jez
jsou ur¢ena k nabarveni. Nesmi vznikat louze, nebot kapalina se rychle vsakuje.

Na marginalnich okrajich Ize konstrukci nabarvit zvenku i zevnitf, aby barva
pronikla Uplné vsude.

A\ Pozor: Stétecek pouzivejte pouze k nanaseni COLORING LIQUID!
Pro nanaseni doporucujeme plochy Stétecek. Nepouzivejte ho

k vrstveni keramik: Nebezpeéi zabarveni! Stétedek gistéte pouze

v destilované vodé.

Restaurace nabarvenou COLORING LIQUID sintrujte pouze v kelimku

se zarezy (vyr. C. kelimku se zafezy E38011). Tak zajistite hladké vypaleni
organickych ¢asti.

Konstrukce VITA In-Ceram YZ nabarvena COLORING LIQUID.

Blizsi informace k dalSimu zpracovani naleznete v navodu ke zpracovani
VITA In-Ceram YZ (vytisk ¢. 1128).
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BASIC vrstveni

VITAVM 9 ENAMEL

s |

VITAVM 9 BASE DENTINE

barvena celokeramicka kon-
strukce (soudinitel tepelné
roztaznosti cca 10,5)

VITAVM 9 BASIC vrstveni se sklada ze dvou hmot,
z BASE DENTINE a ENAMEL.

Barvonosné hmoty BASE DENTINE s dobrou kryvosti
vytvafi idealni predpoklad pro provedeni barevné
intenzivniho fazetovani. Zejména pro reprodukci opti-
malniho barevného vysledku pfi tenkych tloustkach
stén nabizi firma VITA touto svoji dvouvrstvou variantou
spolehlivé feSeni. Vedle toho dovoluje intenzivni
barevny Ucinek BASE DENTINE velkoryse pouzit hmoty
ENAMEL, které se postaraji o pozadovanou
prasvitnost. Mizete tak pouze pomoci dvou vrstev
vytvorit restauraci, ktera plsobi pfirozené a

vyzafuje Zivost.

/\ Poznamka: Riznymi poméry tlousték vrstev BASE
DENTINE a ENAMEL Ize ovliviiovat intenzitu restaurace.
Cim silngjsi je vrstva BASE DENTINE, tim intenziv
n&jsich barev dosahnete. Cim silnéjsi je vrstva ENAMEL,
tim bledsi bude vysledna restaurace.
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VITAVIVLG BASIC vrstveni

Barvené konstrukce korunek a mustki* z materialu VITA In-Ceram® YZ
(soucinitel tepelné roztaznosti cca 10,5)

Konstrukce barvena COLORING LIQUIDem, pfipravena k fazetovani pomoci
VITAVM 9. Pro zajisténi pozdéjsiho snadného sejmuti model nejprve izolujte
pomoci tyCinky VITA Modisol.

* Poznamka k postupu u nebarvenych konstrukci z VITA In-Ceram YZ
a oxidu zirkonicitého od jinych vyrobcu viz str. 30.

BASE DENTINE zakladova vrstva

Pro zajiSténi dobrého spojeni mezi barvenymi konstrukcemi VITA In-Ceram YZ
a VITAVM 9 doporucujeme aplikovat BASE DENTINE Wash-Brand. BASE
DENTINE Pulver se rozmicha s VITAVM MODELLING LIQUID do vodnaté
fidké hmoty a pomoci Stétecku se nanese rovnomerme v tenké vrstvé

na Cistou a suchou konstrukci.

Doporuéeny postup pfi vypalovani zakladova vrstva

Vt. °C [ > ] [ A ] | A | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11

Nanaseni VITAVM«9 BASE DENTINE

BASE DENTINE smichany s VITAVM MODELLING LIQUIDem na pozadovanou
barvu se nanese na celou formu zubu. Zacina se od krcku. Jiz v této fazi byste
meéli kontrolovat okluzi, laterotruzi a protruzi v artikulatoru.

Pokyny pro BASIC vrstveni viz strana 16!

Pro zajisténi dostatecného mista pro sklovinu je tfeba redukovat hmotu BASE
DENTINE analogicky ke schématu vrstveni v odpovidajicim objemu.
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VITAVIVELG BASIC vrstveni

Nanaseni VITAVM«9 ENAMEL

ENAMEL pro dokonceni tvaru korunky nanasejte v nékolika
malych davkach. Zacina se od prostredni tretiny korunky.
Pro vyrovnani smrsténi formy pfi vypalovani vrstvu trochu
predimenzuijte.

Referencni tabulku pro hmoty VITAVM 9 ENAMEL
naleznete na strance 26!

U mistki pred prvnim vypalenim dentinu separujte
jednotlivé Casti interdentalné az na konstrukci.

Pripraveno pro prvni vypaleni dentinu.
Pro vypalovani pouzivejte pouze keramické nosice!

Doporuceny postup pii 1. vypalovani dentinu

Vt. °C [ > ] [ A ] | A~ | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, priihlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhodujici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pristroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobki po vypéleni.

Prace po prvnim vypaleni dentinu.

Opravy tvaru/dalsSi vrstveni

Opakované izolovani modelu pomoci tyéinky VITA Modisol.
Interdentalni prostory stejné jako bazalni plochy meziclanku
vypinte BASE DENTINE.
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BASIC vrstveni

Nasledné opravy tvaru: zaénéte v oblasti kréku s pripravkem
BASE DENTINE a v oblasti dentinu az po incisalni oblast pomoci
ENAMELu.

Doporuéeny postup pii 2. vypalovani dentinu

Vt. °C = [ A ] | A ] | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povreh, prahlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhoduijici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkd po vypéleni.

Most a korunka po druhém vypalovani dentinu.

Dokonéeni

Dokonceni mUstku resp. korunky. Pro vypaleni lesku
se musi cela plocha rovnomérné obrousit a
dikladné se ocisti od prachu vzniklého pfi brouseni.

Pfi tvofeni prachu pouzijte odsavani nebo masku proti
prachu. Pfi brouseni vypalené keramiky se musi navic nosit
ochranné bryle.

V pfipadé potfeby Ize na cely pfipravek nanést VITA AKZENT
a nasledné provést individualizaci pomoci malovacich

barev VITA AKZENT (k tomu viz VITA AKZENT névod ke
zpracovani €. 771)

Doporuéeny postup vypalovani lesku s VITA AKZENT®

@
®

vt | [=>] | [A] | [A] | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povreh, prahlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhoduijici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobki po vypéleni.

Hotova prace na modelu.

/\ Poznamka: Pokud by pfi pouziti restaurace bylo nezbytné
provést korektury brousenim, musi se restaurace opét zahladit.
To provedete nejlépe pomoci lesticiho prostfedku nebo
vypalenim lesku.
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BUILD UP vrstveni

VITAVM 9 ENAMEL

ho |

VITAVM 9 BASE DENTINE

barvena celokeramicka kon-
strukce (soucinitel tepelné
roztaznosti cca 10,5)

VITAVM 9 TRANSPA DENTINE

VITAVM 9 BUILD UP vrstveni se sklada ze tfi hmot.
Jedna se o BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE a
ENAMEL.

VITAVM 9 BUILD UP vrstveni diky kombinaci barvonosné
hmoty BASE DENTINE a prasvitné TRANSPA DENTINE
prinasi zvyseny efekt hloubky.

Tak je dosazeno jeSté presveédcivejsiho priblizeni se k
prirodnimu predobrazu. U této tfivrstvé varianty to
umoznuje provést redukované a individualné provedené
nanaseni hmot ENAMEL.

|
%\
- mu
.

Kombinaci hmot ENAMEL a TRANSPA DENTINE vzhledem
k tloustce vrstvy BASE DENTINE Ize individualné

vytvaret rdzné barevné intenzity. Vy$si podil BASE DENTINE
zvysi intenzitu barvy a zvySeny podil TRANSPA DENTINE

a ENAMEL zase redukuje chromatickou aberaci barvy.

A\ Upozornéni: Barevny Ucinek je zcela zasadné urCen
hmotou BASE DENTINE. Hmoty TRANSPA DENTINE
vytvareji , analogicky k pfirodnimu predobrazu, pouze
harmonicky pusobici pfechod ke skloviné.

20



VITAVIVELS BUILD UP vrstveni

Barvené konstrukce korunek a mustki* z materialu VITA In-Ceram® YZ
(soucinitel tepelné roztaznosti cca 10,5)

Konstrukce barvena COLORING LIQUIDem, pfipravena k fazetovani s
VITAVM 9. Pro zajisténi pozdéjsi snadného sejmuti model nejprve izolujte
pomoci tycinky VITA Modisol.

* Poznamka k postupu u nebarvenych konstrukci z VITA In-Ceram YZ
a oxidu zirkonicitého od jinych vyrobcu viz str. 30.

BASE DENTINE zakladova vrstva

Pro zajisténi dobrého spojeni mezi barvenymi konstrukcemi VITA In-Ceram YZ

a VITAVM 9 doporucujeme aplikovat BASE DENTINE Wash-Brand.

BASE DENTINE Pulver se rozmicha s VITAVM MODELLING LIQUID do vodnaté
fidké hmoty a pomoci §tétecku se nanese rovnomeérné v tenké vrstve

na Cistou a suchou konstrukci.

Doporuéeny postup pfi vypalovani zakladova vrstva

Vt. °C [ > ] [ A ] | A | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11

Nanaseni VITAVM<9 BASE DENTINE

Hmotu BASE DENTINE smichanou s VITAVM MODELLING LIQUID nanaseijte
na zmensenou formu zubu od krcku pres celou plochu urcenou k fazetovani.

Jiz v této fazi byste méli kontrolovat okluzi, laterotruzi a protruzi v artikulatoru.

Pokyny k BUILD UP vrstveni viz strana 20!

Finalné navrstveny BASE DENTINE.
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VITAVIVLS BUILD UP vrstveni

Nanaseni VITAVM<9 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nanese na celou formu zubu.

Pro zajisténi dostatecného mista pro sklovinu je tfeba
redukovat hmotu TRANSPA DENTINE v odpovidajicim objemu.

Nanaseni VITAVM<9 ENAMEL

Pro dokonéeni tvaru korunky se nyni nanese ENAMEL v nékolika
malych davkach v horni tfetiné. Pro vyrovnani smrsténi formy pfi
vypalovani vrstvu trochu predimenzuijte.

Referencni tabulku pro hmoty VITAVM 9 ENAMEL
naleznete na strance 26.

U mUstkd pred vypalenim separujte jednotlivé ¢asti interdentalné
az na konstrukci.

Pripraveno pro prvni vypéleni dentinu.
Pro vypalovani pouzivejte pouze keramické nosice!

Doporuéeny postup pfi 1. vypalovani dentinu

Vt. °C [ > ] [ /] | A | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, prahlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhoduijici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkd po vypéleni.
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VITAVIVELS BUILD UP vrstveni

Prace po prvnim vypaleni dentinu.

Opravy tvaru/ dalsi vrstveni

Model jesté jednou izolujte tycinkou VITA Modisol
na mezi¢lanku. Interdentaini prostory stejné jako
bazalni plochy mezi¢lanku vyplrite BASE DENTINE.

Nasledné opravy tvaru v oblasti dentinu
pomoci TRANSPA DENTINE. ..

...a vincisalni oblasti ENAMELem.

Doporuéeny postup pfi 2. vypalovani dentinu

Vt. °C [ > ] [ A ] | A | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, priihlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhodujici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pristroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkd po vypaleni.

Most a korunka po druhém vypalovani dentinu.
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BUILD UP vrstveni

Dokonceni

Dokonceni mUstku resp. korunky. Pro vypaleni lesku
se musi cela plocha rovnomeérné obrousit a
dukladné se ocisti od prachu vzniklého pfi brouseni.

Pfi tvofeni prachu pouzijte odsavani nebo masku
proti prachu. PFi brouseni vypalené keramiky se musi
navic nosit ochranné bryle.

@

V pripadé potreby Ize na cely pripravek nanést VITA
AKZENT a nasledné provést individualizaci pomoci
malovacich barev VITA AKZENT.(k tomu viz VITA AKZENT
navod ke zpracovani ¢. 771)

Doporuéeny postup vypalovani lesku s VITA AKZENT®

Vt. °C = LA ] | A ] | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, priihlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhodujici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pristroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkl po vypaleni.

Hotova prace na modelu.

A\ Poznamka: Pokud by pfi pouziti restaurace bylo
nezbytné provést korektury brousenim, musi se
restaurace opét zahladit. To provedete nejlépe pomoci
lesticiho prostredku nebo vypalenim lesku.
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Tabulka vypalovani

vitee | [=>1 | L2] | [LZ] | Teplota. VAC
min. min. °C/min. | cca.°C min. min.

Ocisténi vypélenim 600 3.00 3.00 33 700 5.00 -

Regeneracni vypaleni (volitelné, k tomu viz str. 13) 500 0.00 5.00 100 1000 15.00 -
EFFECT BONDER Brand** | 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
EFFECT BONDER PASTE Brand** | 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
BASE DENTINE Wash-Brand 500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11
MARGIN* Brand 500 6.00 8.21 55 960 1.00 8.21
EFFECT LINER* Brand 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
1. vypalovani dentinu 500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27
2. vypalovani dentinu 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

vypalovani lesku 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -

Vpalovani lesku VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Korekéni vypalovani s CORRECTIVE® 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20

* Oblast pouziti viz str. 28/29
** Pokyny pro spolehlivou reprodukci barev u nebarvenych
konstrukei z oxidu zirkonicitého naleznete na strané 30.

U dentalnich keramik je vysledek vypalovani silné zavisly na individualnim
provadéni vypalovani uzivatelem, tzn. mimo jiné na druhu pece, poloze teplotniho

Cidla, nosici pro vypalované vyrobky jakoz i velikosti vypalovaného kusu.

Nase aplikacni doporuceni ohledné teplot pfi vypalovani (nezalezi na tom, zda
byla sdéleny Ustné, pisemné nebo cestou praktickych instruktazi) vychazeji
z nasich vlastnich Cetnych zkusenosti a pokusu. Presto by mél uZivatel tyto

hodnoty vnimat jen jako orientacni hodnoty.

Pokud povrch, prihlednost nebo stupen lesku neodpovidaji vysledku, jaky se

dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit proces

vypalovani. Rozhodujici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje

pfistroj, nybrz vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkud po vypéleni.

Vysvétleni parametrl vypalovani:
Startovaci teplota

Vt. °C

Wl

Teplota cca.°C

VAC min.

Doba pfedsuseni v minutach, doba zavirani

Doba nardstu v minutach

Nardst teploty ve stupnich Celsia za minutu

Konecné teplota

Doba trvani kone¢né teploty

Doba trvani vakua v minutach
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Referencni tabulky pro VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITAPAN classical

VITA SYSTEM 3D-MASTER barvy | COLORING | EFFECT | MARGIN | EFFECT | CHROMA | ENAMEL
LIQUID | BONDER LINER PLUS
OM1 - EBO M1 EL1 - ENL
oM2 - EBO M1 EL1 - ENL
oMm3 - EBO M1 EL1/EL2* - ENL
M1 L1 EB1 M1/M7* | EL1/EL2* - ENL
M2 LL1 EB1 M1/M7* EL2 - ENL
215 LL2 EB2 M1/M7* | EL1/EL2* CP2 ENL
2125 LL2 EB2 M1/M4* | EL1/EL3* CP2 ENL
2M1 LL2 EB? M1/M4* | EL1/ELG* CP2 ENL
2M2 LL2 EB2 M1/M4* | EL1/EL3* CP2 ENL
M3 LL2 EB2 M4 EL2/EL4* CP2 ENL
2R15 LL2 EB2 M1/M7* | EL1/ELG* CP2 ENL
2R2.5 LL2 EB2 M1/M4* | EL2/EL4* CP2 ENL
3115 LL3 EB3 M4/M7* | EL2/ELG* cP3 ENL
3125 LL3 EB3 M4/M7* | EL4/ELG* CP3 ENL
M1 LL3 EB3 M7 EL1/ELG” CP3 ENL
3M2 LL3 EB3 M4/M7* | EL2/ELG* CP3 ENL
3M3 LL3 EB3 M4/M3* | EL4/ELE* cP3 ENL
3R15 LL3 EB3 M7 EL2/EL3* CP3 ENL
3R25 LL3 EB3 M4/M7* | ELS/ELG* cP3 ENL
415 LL4 EB4 M7 L6 CP4 END
425 LL4 EB4 M4/Mg* | EL3/EL4* CP4 END
4M1 LL4 EB4 M7 EL6 CP4 END
4M2 LL4 EB4 M7/M9* | EL2/EL3* CP4 END
4M3 LL4 EB4 M9 EL5/ELG* CP4 END
4R15 LL4 EB4 M7/M8* | EL2/EL3* CP4 END
4R2.5 LL4 EB4 M7/M9* | EL3/EL4* CP4 END
5M1 L EBS M7/M8* | EL3/EL6* - END
5M2 LLS EBS M7/M9* | ELS/ELG* - END
5M3 LLS EBS Ms/Mg* | EL3/EL4* - END
Barvy VITAPAN classical (barvy A1-D4)| COLORING | EFFECT | MARGIN | EFFECT | CHROMA | ENAMEL
LIQUID | BONDER LINER PLUS
Al LL1 EB1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 LL2 EB2 M4/M7* | EL1/EL3* CP2 ENL
A3 LL2 EB2 M4 EL4/EL6* | CP2/CP3* ENL
A35 LL3 EB3 M4/M9* | ELS/ELG* | CP2/CP3* END
A4 LL3 EB3 M4/M9* | ELI/EL4" | CP2/CP4* END
B1 L1 EB1 M1/M4* | EL1/EL2* CP1 END
B2 LL1 EB1 M1/M4* | EL1/EL3* CP1 END
B3 LL3 EB3 M4 EL2/EL4* | CP2/CP3* END
B4 LL3 EB3 M4/M3* | EL4/ELE* CP3 END
C1 LL3 EB3 M1/M4* | EL1/ELG* CP1 END
c2 LL2 EB2 M4/M7* | EL2/ELG* | CP1/CP5* END
c3 LL3 EB3 Ma/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
c4 LL4 EB4 M4/M7* | EL3/ELG* CP5 ENL
D2 LL2 EB2 M1/M9* | EL2/EL6* | CP1/CP5* END
D3 LL3 EB3 M4/M7* | EL2/EL3* | CP2/CP5* END
D4 LL3 EB3 M1/M4* | EL2/ELG* | CPa/CP5* END

Tato pfifazeni slouzi jen jako orientacni hodnoty!

* Pomér miseni 1:1
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Tekutiny

R ] I
R S

e e

VITAVM<9 BASIC vrstveni

Postupujte podle schéma vrstev na strané 16!

VITAVM<9 BUILD-UP vrstveni

Porovnejte se schématem vrstev na strané 20!

VITAVMe MODELLING LIQUID

Modelovaci tekutina pro smichani s BASE DENTINE,
TRANSPA DENTINE, ENAMEL a vSech ostatnich
doplnujicich hmot.

VITAVM<9 EFFECT BONDER FLUID

Tekutina pro smichani s hmotami EFFECT BONDER.
Pro smichani se véemi hmotami EFFECT BONDER
propujcuje prasku viskozni konzistenci a umoznuje tak
cilené nanaseni hmoty a brani stékani béhem nanaseni.

VITAVMe PASTE FLUID
Pro zménu konzistence
VITAVM 9 EFFECT BONDER PASTE.
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Doplnujici hmoty

podporuji barvy

VITAVM«9 EFFECT ENAMEL C | EFT mint cream prisvitna £ o
- pouzitelny pro véechny &asti skloviny | EE2 pastel pastelova s
prirodniho predobrazu )| EE3 misty rose rizové prosvétlovaci s @ /
- univerzalné pouzitelné hmoty pro )| EE4 vanilla nazloutla
prisvitny sklovinovity efekt )| EE5 sun light nazloutle prosveétlovaci
- pro dosazeni pfirozeného U¢inku )| EF6 navajo rizove prosvétlovaci
hloubky )| EE7 golden glow oranzové prosvétlovaci
{ ) | EE8 coral ervené prosvétlovaci
)| EE9 water drop modravé prosvétlovaci
C ) | EE10 silver lake blue  modra
C | EEN drizzle Sedavé prosvétlovaci
VITAVMe9 EFFECT PEARL | EPY pearl odstin s pastelové zluté P,
- vhodné pouze pro povrchové efekty, T )| EP2 pearl blush odstin s pastelové oranzové E eyt
neni vhodny pro vrstveni )| EP3 pearl rose odstin s pastelové rizové ui: @ f
— idealni pro »bleached« (vybledIé)
restaurace
- odstinéni ve sméru zluté a éervené
VITAVM«9 EFFECT OPAL )| EO1 opal neutralni, univerzalni pouziti f .
— vytvaf opalizujici efekt u restauraci | E02 opal whitish bélava 5 e
mladych a prisvitnych zubl )| EO3 opal bluish modrava G @y
VITAVM«9 MARGIN T M1 icy beige bila ‘.f_'h.,.
— pro drobné korektury na okrajich C | M4 wheat 7luta Fmﬁ"“_.
- nanesend, zmékéend hmota MARGIN T | M5 amber jantarova ey
se musi vytvrdit teplem, doporucuje O M7 seashell svétle bézova
se hmota stabilizovat fénem nebo | M8 tan pastelové hnéda
tepelnym salanim na vstupu do pece C | M9 beach svétle oranzova
VITAVM«9 CHROMA PLUS )| cpP1 ivary slonovinova P,
- barevné intenzivni hmoty, které se | cr almond bézova b loms
prednostné pouZivaji v kombinaci )| cp3 moccasin svétl4 oranzovohnéda bk @
s BASE DENTINE )| CP4 caramel oranzova
- pfi tenkych tloustkach stén ucinné @ | cps burlywood zelenohnéda
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Doplnujici hmoty

VITAVMe9 EFFECT LINER C | snow bila ;."‘E::T"'-
- pro regulaci fluorescence z hloubky C | EL2 cream bézova R T
restaurace C )| E3 tabac hnédéa a- e/
- univerzalné pouzitelna pro podporu a )| EL4 golden fleece Zluta
zintenzivnéni zakladni barvy C )| ELs papaya oranzova
- v gingivélni oblasti podporuje rozvadéni | ) | EL6 sesame zelenozluta
svétla
VITAVM«9 EFFECT CHROMA C EC1 ghost bila ;.""EF:;"-
- hmoty pro modifikaci intenzity barvy C )| EC2 linen piskové bézova sy
- pro zddraznéni jistych barevnych C | EC3 pale banana svétle Zluta B«
oblasti na zubu { )| EC4 lemon drop jemna citronové Zluta
- pro individualni provedeni stupné )| ECS golden rod svétle oranzova
odstinu na krcku, dentinu a skloviné )| EC6 sunflower oranzova
C | EC7 light salmon rlizova
)| EC8 toffee bézovohnéda
C )| ECY9 doe hnéda
| ECI0 larch zelenohnéda
C | ECn gravel zeleno3eda
VITAVM<9 MAMELON C | MM ecru bézova ;.r—-.,‘
- silné fluorescencni hmota, ktera se C )| MM2 mellow buff tepla zlutohnéda Emmf,;“,
pouziva hlavné v incisalni oblasti C )| MM3 peach puff jemna oranzova 5: 0/
- pro barevnou charakterizaci mezi
ostrou hranou zubu a dentinem
VITAVM«9 GINGIVA | &1 rose starortizova j-l'_"'h
— pro obnovu pavodniho stavu dasné | & nectarine oranzovorizova E
- nanasi se pri prvnim resp. druhém @ | G3 pink grapefruit  rlzova o f
vypalovani dentinu a vypaluje se @ | G rosewood hnédocervena
- barevné odstiny se pohybuiji od @@ | G5 cherry brown cernocervena
oranzovocervengé pres narudlou az
po hnédocervenou
VITAVM+9 CORRECTIVE )| COR1 neutral neutralni Pr
- se snizenou teplotou vypalovani - COR2 sand bézova L gf;“?;m““*
(760°C) pro korektury po vypalovani )| COR3 | ochre hnéda CLE 4

lesku
— tfi odstupnovani pro oblast krcku,
dentinu a skloviny
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Postup u nebarvenych konstrukci z oxidu zirkonicitého

U nebarvenych konstrukci VITA In-Ceram YZ
doporuéujeme pouzit VITAVM 9 EFFECT BONDER

pro spolehlivou reprodukci barev.

A\ Poznamka: VITAVM 9 se doporucuje pro konstrukce

z 3Y-TZP (-A), a sice pfi dodrzeni navodu ke zpracovani

a smérnic pro vytvareni konstrukci doporucovanych firmou
VITA, bez ohledu na vyrobce. Jelikoz funkénost zavisi na
celé fadé parametrd, pak v konkrétnim pfipadé maze kva-
litu zajistit pouze vyrobce zubni nahrady.

Schematické znazornéni: -
nebarveny oxid
zirkonigity /"

|

CAD/CAM

|

Dodatecné
pravy

|

Ocisteni
vypalenim

|

Sintrovani

Regeneracni

vypéleni L Dokon/&ovaci Ne
(1000°C/15min) préace

Vypaleni Vypaleni
EFFECT BONDER EFFECT BONDER

(980°C) (980°C)

' I
v
BRI BUILD UP
vrstveni - Fazetovani - > vrstveni

(viz strana 16)

(viz strana 20)
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Pokyny pro zpracovani k VITAVMe9 EFFECT BONDER

Nanaseni VITAVM«9 EFFECT BONDER u nebarvenych konstrukei

z oxidu zirkonicitého

Pro spolehlivou reprodukci barev doporucujeme pouzit VITAVM 9 EFFECT
BONDER. Prasek EFFECT BONDER smichany s VITAVM 9 EFFECT
BONDER FLUID se nanese ve velice tenké vrstvé (podobné jako u
nanaseni Wash).

Doporuéeny postup vypalovani VITAVM«9 EFFECT BONDER Pulver

Vt. °C [ > ] [ A ] | A | | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, prahlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhoduijici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkd po vypaleni.

Vedle toho mate k dispozici i EFFECT BONDER PASTE. Pasta se pomoci
prilozeného Stétecku nanasi v tenké vrstvé na konstrukei.
Konzistenci pasty Ize individualné upravit pfilozenym VITAVM PASTE FLUID.

Doporuceny postup vypalovani u VITAVM«9 EFFECT BONDER PASTE

vt | [=>] | [A] | [A] | Teplota. VAC
min. min. °C/min. cca. °C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00

Tyto hodnoty Ize vnimat jen jako orientacni hodnoty. Pokud povrch, priihlednost nebo stupen lesku
neodpovidaji vysledku, jaky se dosahuje pfi optimalnich podminkach vypalovani, musi se upravit
proces vypalovani. Rozhoduijici pfi procesu vypalovani neni teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypalovanych vyrobkd po vypéleni.

Konecna podoba vypaleného EFFECT BONDERu.
Pro vypalovani pouzivejte pouze keramické nosice!

DalSi postup pro pokracovani ve zpracovani vrstvenim VITAVM 9 BASIC:

viz str. 16 VITAVM 9 BASIC vrstveni
(Nanaseni VITAVM 9 BASE DENTINE)

DalSi postup pro pokracovani ve zpracovani vrstvenim VITAVM 9 BUILD UP:

viz str. 20 VITAVM 9 BUILD UP vrstveni
(Nanaseni VITAVM 9 BASE DENTINE)
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ve spojeni s VITAPMe9 — Material a jeho vyhody

Material

VITAPM 9 (lisovatelny material) byl vyvinut z osvedcené
zivcové keramiky s jemnou strukturou VITAVM 9 a

slouzi k prelisovani konstrukei z oxidu zirkoni¢itého ¢asteéné
stabilizovaného yttriem v rozsahu soucinitele tepelné
roztaznosti cca 10,5 -10°% K™ (jako napf. z VITA In-Ceram
YZ) &i k vyrobé jedno nebo viceplosnych inleji, onleji,
astecnych korunek, fazet a korunek prednich zubU
prostrednictvim techniky vrstveni a malovani bez konstruk-
ce.

Restaurace, které nejsou na bazi oxidu zirkonicitého, se smi
vzhledem ke své podstatné nizsi pevnosti redukovat

pfi nasledné individualizaci prostfednictvim VITAVM 9
pouze minimalné (technika cut-back). Tyto restaurace

bez konstrukce se musi v kazdém pfipadé pfipevnit adhe-
zivné. Lisované tablety VITAPM 9 maji pfirozenou
prasvitnost. Diky tomu mUze material vyhovét kazdému
prani pacienta podle individualni estetiky, a to pfi
obhajitelnych financnich vydajich za rdzné barvené lisované
tablety.

Vyhody

»All-in-One« lisovana keramika pro 3 cely pouziti:

technika prelisovavani oxidu zirkonicitého
technika malovani
technika vrstveni resp. kombinace téchto technik

Pro vSechny 3 oblasti pouziti plati stejny lisovaci

program

Vynikajici spojeni s konstrukcemi z oxidu zirkoni¢itého

¢astecné stabilizovaného yttriem

Jemna struktura VITAPM 9 zajistuje

vysokou homogenitu materialu

snadné brouSeni a lesténi, a to jak v laboratofi,
tak in situ

homogenni a kompaktni povrchy

vysoka odolnost proti zubnimu povlaku
vynikajici estetické vysledky

¢ Vysoce kvalitni hmota lisované keramiky
pro presné vysledky lisovani

» Setfi Cas, nebot na lisovanych a prelisovavanych
restauracich neni zadna reakéni vrstva
ukladaci hmoty
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ve spojeni s VITAPM«9 — Technické udaje a indikace

VITAPM9 — Technické udaje*

Vlastnost Hodnota
STR (25-500°C) 9,0-9,5-10%- K"
Pevnost v ohybu cca. 100 MPa
Rozpustnost v kyseliné <20 pg/cm?

STR = Soucinitel tepelné roztaznosti

* Uvedené technicko-fyzikalni hodnoty jsou typickymi vysledky méfeni a vychazeji
ze zkusebnich vzorkd vyrobenych v nasi firme, které byly zméfeny nasimi
firemnimi méficimi pristroji. U jinych zkusebnich vzorkl nebo pfi pouziti jinych
meéficich pistroj mohou byt vysledky méfeni jiné.

VITA SHADING PASTE

VITAPMo+9
Technika Technika lisovani

prelisovani bez konstrukce
0© - °
) O °
N - °
= o o
[ ] ° °
200 © -
L ° -
Yo ° -
Charakterizace VITA AKZENT, VITA AKZENT,

VITA SHADING PASTE

.'F-* .,F-*
Individualizace = VITAVMY § = VITAVMY §
/ /
® doporuceno QO je mozné

Indikace:

Technika pielisovani

Prelisovavani barvenych a nebarvenych korunek z oxidu
zirkoniCitého castecné stabilizovaného yttriem a
mustkovych konstrukci v rozsahu soucinitele tepelné
roztaznosti cca 10,5 -10° K jako napf. z materialu
VITA In-Ceram YZ.

Technika lisovani bez konstrukce

Individualizace
s fazetovaci keramiku VITAVM 9.

Charakterizace
s barvami VITA AKZENT pro malovani
a sortimentem VITA SHADING PASTE.

/\ Dilezité: Pri charakterizaci a individualizaci
restauraci bez konstrukei z oxidu zirkonicitého se
musi pouzit VITA Firing Paste pro jednoduchou

a rychlou vyrobu individualnich nosic¢l pro vypalo-
vané vyrobky, aby se zabranilo deformovani
restaurace béhem vypalovani.

Kontraindikace

e premolarové a molarové korunky bez konstrukce
z oxidu zirkonicitého

* mistky bez konstrukce z oxidu zirkoniéitého

¢ prelisovavani konstrukci z oxidu zirkonicitého mimo
hodnoty soucinitele tepelné roztaznosti

* U pacientd s parafunkci (napf. bruxismus)

* pfi nedostatecné Ustni hygiené

¢ pokud se nemUze dodrzet minimalni tloustka
keramické vrstvy

Pro presné zpracovani VITAPM 9 si prectéte navod ke
zpracovani ¢. 1450.
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VITAVIVELY ve spojeni s VITABLOCS® — Material a jeho vyhody

Milionkrat klinicky osvédéeno

Zpracovatelské, technické a materialové vyhody blokli VITABLOCS podlozené
védeckym zkoumanim byly dodnes potvrzeny vice 15 miliony klinicky
Uspésnych restauraci. Bloky VITABLOCS Mark Il byly vyhodnoceny v obézniku
CRA-Newsletter (06/2006) 16 jako nejlepsi material. Pfitom klinicka bilance
Uspésnosti u inleji a kompletnich korunek z VITABLOCS Mark Il je po 7 letech
na 94%. Pro srovnani: u konkurence bylo bez zavady pouze 71% restauraci
vyrobenych ze sklenéné keramiky. Kromé toho se ukazalo, Ze klinické obruSovani
restauraci z blokl VITABLOCS Mark Il odpovida pfirozenému obruSovani

zubni skloviny.

VITABLOCS: Chameleon mezi keramikami

Vysoka priihlednost blokd VITABLOCS zarucuje vybornou barevnou integraci
mezi ostatni zuby (tzv. efekt chameleona). Pomoci hmot VITAVM 9
ESTHETIC KIT, VITA SHADING PASTE nebo VITA AKZENT lIze restaurace
barevné individualizovat a zajistit jim perfektni estetické provedeni.

obr. 1: Lisovana keramika (zvétSeni: 500x)
Obr.: Russell A. Giordano, DMD, DMSc, Boston University.

obr. 2: Vynikajici homogenita struktury primyslové sintrovanych blok
VITABLOCS Mark Il for CEREC
Obr.: Russell A. Giordano, DMD, DMSc, Boston University.

obr. 3: pravdépodobna Zivotnost podle metody Kaplan-Meier,
véechny restaurace, n=1010
Reiss, B.; Walther, W.: Klinische Langzeitergebnisse
und 10-Jahres Kaplan-Meier-Analyse von computergestiitzt
hergestellten Keramikinlays nach dem CEREC-
Verfahren, International Journal of Computerized
Dentistry 2000; 3:9-23




ve spojeni s VITABLOCS® — Material a jeho vyhody
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Vysoce kvalitni a podobny skloviné

Jedineéna jemna struktura keramiky bloki VITABLOCS jakozZ i pramyslovy
proces sintrovani pfi teploté nad 1150 °C jsou zakladem patrnych

vyhod jako je dobra lestitelnost a vynikajici abrazivni vlastnosti restauraci.
Restaurace z blokl VITABLOCS jsou tak »mékké«, Ze antagonista

lesti keramiku a pritom dochazi k tak malému obrusovani, jako u pfirozené
skloviny. Zabranuje se tim Skodlivym »smirkovym efektdms.

Vedlejsi obrazek ukazuje inlej z bloku VITABLOCS Mark I (A) s adhezivnim
okrajem (B) a sklovinou (C) po desetiletém fungovani v dstni dutiné
pacienta. Zbrousena fazetka (Sipky) ukazuje identické abrazivni chovani u
skloviny jako u blokl VITABLOCS. Hladky povrch v oblasti zbrousené
fazety je dikazem chemické odolnosti materialu. Povrch inleje (A) mimo
zbrousenou fazetku ukazuje rozdilna povrchova lestidla a stopy po
opracovani konturovacimi diamanty. Adhezivni upeviovaci spara (B) je v
podstaté dobie zachovana.

0
A VITADUR ALPHA
Podil

Finesse d. Sign

VertikélIni ztrata substance (um)

OMEGA 900
Ztrata materigy>1 *——— |

100
VITABLOCS Mark Il for CEREC* —
Sklovina/Enamel** —
50
0 T T T

05 1 2.7

5 let

MK I ENAMEL VITAVM7  VITAVM9 Softspar Creation Mz 100

—» /trata skloviny > 1

obr. 1: SEM snimky povrchu VITABLOCS (zvétseni 1000x),

vlevo lestény, vpravo leptany po dobu 60 s.

Muze vidét rovnomémy a vysoce retentivni leptany vzor
diky homogennimu rozptyleni krystalové a sklenéné faze.
Prof. Dr. Russel A. Giordano II, Boston University

VITA Zahnfabrik

*

*

*

obr. 22 Abrazivni vlastnosti podobné skloviné u blokl VITABLOCS.

Klinicky pfipad - Prof. Dr. W. H. Mérmann, Univerzita v Curychu.
obr. 3: Abrazivni vlastnosti riznych keramickych material
Abrazivni chovani keramiky VITABLOCS Mark Il se pohybuje
velmi blizko chovani skloviny. Leva pulka grafu ukazuje
rostouci ztratu skloviny v dsledku obruSovani. Prava pulka
ukazuje rostouci ztratu substance testovaného materialu.
Prof. Dr. Russel A. Giordano II, Boston University
Prof. Dr. Edward A. McLaren, UCLA

obr. & Obrusovani na antagonistech se sklovinou in vitro.
* Prof. Dr. . Krejci, Univerzita v Zenevé
** Prof. Dr. |. Krejci et. al., Univerzita v Zenevé
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Sortimenty

VITAVM<9 BASIC KIT */**
Zakladni Sortiment pro BASIC vrstveni
Kus Obsah | Material
3 12g CHROMA PLUS CP2-CP4
26 12g BASE DENTINE TM1-5M3***
2 129 ENAMEL ENL, END***
1 129 NEUTRAL NT***
1 12g WINDOW WIN***
3 12g CORRECTIVE COR1-COR3
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - Tycinka VITA MODISOL
1 bal. Podlozka pro vypalovan G
1 bal. Vatovy nosi¢ pro vypalované vyrobky
1 - Barevny indikator
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 - Navod ke zpracovani

* K dostani rovnéz jako souprava VITAVM 9 BASIC KIT SMALL s omezenou
nabidkou hmot.
** K dostani rovnéz jako souprava VITAVM 9 BASIC KIT classical v barvach
VITAPAN classical (barvy A1-D4) a jako VITAVM 9 BASIC KIT SMALL classical
s 6 nasledujicimi barvami: A1, A2, A3, A3,5, B3, D3
*** K dostani rovnéz v 50 g baleni

VITAVM<9 BUILD UP KIT */**
Nastavbovy sortiment pro BUILD-UP vrstveni

Kus Obsah Material

26 129 TRANSPA DENTINE 1M1-5M3***

1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID

* K dostani rovnéz jako souprava VITAVM 9 BUILD UP SMALL s omezenou
nabidkou hmot.

** K dostani rovnéz jako souprava VITAVM 9 BUILD UP KIT classical v barvach
VITAPAN classical (barvy A1-D4) a jako VITAVM 9 BUILD UP KIT SMALL classical
se 6 barvami: A1, A2, A3, A3,5, B3, D3

*** K dostani rovnéz v 50g baleni

r own

VITAVM»9 CLASSICAL COLOR KIT*
Rozsifujict sortiment pro uzivatele VITAVM 9 3D-MASTER

Kus Obsah | Material
16 12g BASE DENTINE A1-D4
16 12g TRANSPA DENTINE A1-D4
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - Barevny indikator
1 - Barevna stupnice VITAPAN classical
1 - Navod ke zpracovani

* Sortiment pro zakazniky VITAVM 9 3D-MASTER, ktefi si chtéji rozsifit stavajici
sortiment o barvy VITAPAN classical
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Sortimenty

VITAVM«9 BLEACHED COLOR KIT
Ultra svétlé barvy pro reprodukci vybélenych zubu

Kus Obsah Material

129 EFFECT LINER EL1

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

- BLEACHED SHADE GUIDE
Shade Group OM

1 - Navod ke zpracovani

VITAVMe9 EFFECT BONDER KIT *
Pro spolehlivou reprodukei barev u nebarvenych konstrukei
z oxidu zirkoni¢itého

Kus Obsah | Material
6 129 EFFECT BONDER EBO—EB5
1 50ml EFFECT BONDER FLUID
. 1 - Navod ke zpracovani
- M * K dostani rovnéz jako VITAVM 9 EFFECT BONDER KIT PASTE
'\-'_-.:-” I:.'. -5#" "r

VITAVM«9 PROFESSIONAL KIT *
zajisti prirozené efekty a charakteristiku

Kus Obsah | Material

11 129 EFFECT CHROMA EC1—-EC11

11 12g EFFECT ENAMEL EE1—EE11

12g EFFECT LINER EL1—ELG

12g MAMELON MM1-MM3

12g EFFECT OPAL EO1—-EO3

- LiSta barevnych vzorli EFFECT ENAMEL

- Lista barevnych vzorl EFFECT CHROMA

6
3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
3
1
1
1

- Lista barevnych vzor( EFFECT LINER

* Dodéva se rovnéz jako VITAVM 9 PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4, ECB,
EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EES, EE7 EES8, EE9, EE10, EET1)
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Sortimenty

VITAVMe9 GINGIVA KIT
Prirozené pusobici hmoty pro dasné

Kus

Obsah

Material

5

129

GINGIVA G1-G5

1

LiSta barevnych vzord GINGIVA

VITAVM<9 MARGIN KIT
Pro drobné korektury na okrajich

Kus

Obsah

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

LiSta barevnych vzord MARGIN

VITAVM<9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS for CEREC
Dodatecny sortiment pro individualizaci blokd VITABLOCS

Kus Obsah | Material
1 - Sample Set of VITABLOCS 3D-Master
1 129 WINDOW WIN
1 12g NEUTRAL NT
2 12g ENAMEL ENL, END
1 129 EFFECT PEARL EP1
2 129 EFFECT ENAMEL EE1, EE10
1 12g CORRECTIVE COR1
1 5g AKZENT finishing agent Akz 25
1 79 Shading Paste glaze SP15
1 129 EFFECT OPAL EO2
2 12g EFFECT CHROMA EC1, EC4
1 12g MAMELON MM2
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 15ml VITA Shading Paste Liquid
1 Pckg Vypalovaci nosic
2 Pckg Platinovy kolik
1

Navod ke zpracovani
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Upozornéni

Nasledujici produkty musi byt povinné oznaceny:

VITAVM«9 EFFECT BONDER FLUID 2iravy’!

Zpusobuje tézké poleptani. Uchovavejte uzamcené.

Nejezte a nepijte pfi pouzivani. Pfi kontaktu s oima je ihned
dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.

Pri praci pouZivejte vhodny ochranny odév, vhodné ochranné
rukavice a osobni ochranné prostfedky pro oci a obliceje.

Slozeni ochranného odévu Pi praci pouzivejte osobni ochranné prostredky pro
oci a obliceje, vhodné ochranné rukavice a vhodny
ochranny odév.

PORL®
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Fazetovaci keramika VITAVM 9 je k dosténi v VITA SYSTEM
3D-MASTER a barvach VITAPAN classical. Je zajisténa

barevna kompatibilita se vSemi VITA 3D-MASTER a
VITAPAN classical.

Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mUzete
systematicky urCovat a dokonale reprodukovat vSechny
prirozené barvy zubd.

Zuby

Okop,

A

ety

Vita Sys‘[em - - 3D-Master

>

5
N

felew o

N
A NI
i \@.35“
Y% (VN

Pozor - nutno dodrzet: Pozor - nutno dodrzet: Nase produkty pouzivejte v souladu
s informacemi o jejich pouziti. Nerucime za Skody, které vzniknou neodbornou
manipulaci nebo zpracovanim. Uzivatel je ostatné povinen zkontrolovat produkt pred
jeho pouzitim, zda se hodi pro planované pouziti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyz je produkt zpracovavan v neslucitelném resp. nepfipustném spojeni s
materialy a/nebo pomoci pristroju jiného vyrobce. Nase zaruka za spravnost téchto
dajli nezavisle na pravnim davodu, a pokud tak zakon pripousti, je omezena v
kazdém pfipadé na hodnotu dodaného zbozi podle faktury bez DPH. Zejména nerucime,
pokud tak zakon pripousti, v zadném pripadé za usly zisk, bezprostredni Skody, za nas-
ledné skody nebo naroky tfeti strany vici kupujicimu. Naroky na nahradu Skody zavis-
1€ na zavinéni (zavinéni pfi uzavieni smlouvy, ¢ast Poruseni smlouvy, nedovolené jed-
nani atd.) vznikaji pouze v pfipadé Umyslu nebo hrubé nedbalost. Stavebnicovy box
VITA neni povinnou soucasti vyrobku. Tyto informace o pouzivani byly vydany: 02.09

Viydanim této informace o pouliti ztraceji vSechny dosavadni Udaje svoji platnost.
Prav(i aktualni verzi naleznete na strance www.vita-zahnfabrik.com

Spoleénost Die VITA Zahnfabrik je certifikovana podle smérnic pro medicinské
vyrobky a nasledujici produkty nesou znacku C E 0124

VITAVM»9

VITAPM&9

VITABLOCS® for CEREC® inLab®
VITA In-Ceram® YZ

VITA AKZENT®

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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